FICHA TECNICA COMERCIAL

Modelo

Sittem 480 Suite

SEATING IS OUR GAME

Asiento abatible totalmente tapizado recomendado para zonas de preferencia o VIP en estadios de
primera categoria. El asiento y sus complementos aumentan la capacidad de personalizacién de la grada.

Las dimensiones generales del asiento son:

- Ancho (AA): 480 mm

- Distancia entre ejes (DE): minimo 500 mm
- Alturarespaldo (AR): 515 mm

- Profundidad asiento abierto (PA): 570 mm
- Profundidad asiento cerrado (PC): 260 mm
- Altura del respaldo al suelo: 880 mm

El sistema de anclaje al graderio se adapta a cualquier geometria o necesidad, pudiendo instalarse sobre
soportes individuales o sobre rail, fijando tanto a la huella de la grada como a la tabica, ofreciendo en
cada caso la solucidn idénea al recinto. El sistema de instalacion permite una rdpida fijacion y un
mantenimiento facil de los asientos instalados.

El montaje sobre rail se realiza sobre un tubo de seccién 60x40 mm. Tiene la ventaja de reducir las
perforaciones en el graderio. Permite ajustar la distribucién de los asientos, modificando asi el aforo segln
las necesidades del evento.

La fijacion de los soportes a la huella de la grada se realiza mediante 3 puntos de fijacion con anclajes
M8x60, mientras que para las fijaciones a la tabica de la grada se realiza con 3 anclajes M8x80.

El asiento abate gracias a la accién de dos resortes.

Placa de numeracién de dimensiones 44x24 mm con fondo negro de aluminio. Ubicada en el casillero de
numeracion fijado en el centro de la base del asiento, permite una perfecta visualizacién.

Base y respaldo compuestos por un chasis de acero de calidad S-235-JR y S-275-JR, sobreinyectado con
espuma de poliuretano de densidad 50 kg/m3 y tapizados con polipiel apta para instalaciones en interior
y exterior, siempre y cuando no se dejen los asientos a la intemperie y bajo cubierta. Se recomienda tapar
los asientos que queden mas expuestos a los agentes atmosféricos. Estructuras de abatimiento fabricadas
mediante moldeo por inyeccidon en poliamida reforzada con fibra de vidrio. Embellecedores fabricados
mediante moldeo por inyeccidn en polipropileno copolimero y aditivos estabilizantes a la radiaciéon UV.
Casillero de numeracién fabricado mediante moldeo por inyeccién en ABS.

Soportes y rail fabricados en acero de calidad S-235-JR o S-275-JR. La unidn de las piezas se aplica
mediante soldadura MIG con hilo de acero al carbono de 1 mm de espesor protegido en atmédsfera de gas
Argén C-15.
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Resistencia mecanica

Resistencia mecdanica segin UNE EN 12727 “Asientos alineados. Requisitos de resistencia y durabilidad”,
contenida en la norma UNE EN 13200-4. Se realizan los ensayos para el nivel maximo [4] para uso severo.

Resistencia a corrosion

Proteccidon mediante galvanizado en caliente por inmersidn para soportes y rail. Ausencia de puntos de
oxidacidon del metal base en ensayo de 500 horas de cdmara de niebla salina (UNE EN 1SO 9227).

Resistencia UV

Estabilizante a la luz para el polipropileno que protege el material de la degradacién provocada por la
radiacién solar y otros agentes atmosféricos, prolongando la vida util del producto. Masterbatches para
polipropileno con alta resistencia a la luz y a la temperatura.

Ensayos de envejecimiento acelerado segun la Norma Europea EN I1SO 4892-2 (modelo cromatico CIELAB),
siendo la duracion de exposicién en ensayo 2300 h segtiin UNE EN 13200-4.

Resistencia al fuego

Cumplimiento de las siguientes normativas:

e Espaia (CTE): Norma EN 1021 partes 1y 2.
Francia: Norma M2.
Reino Unido: Norma BS 5852 CRIB 5
Alemania: Norma DIN 4102 B1.
Italia: Norma UNI 9175 Clase 1.




	Descripción general
	Numeración
	Materiales
	Ensayos y certificaciones

